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ПРОТОКОЛ 

ЛАБОРАТОРНЫХ ИСПЫТАНИЙ 

№ МГ/000315.23-ИС от 18.07.2023 г. 

1. Заявитель (заказчик): Общество с ограниченной ответственностью ООО «Производственное Объединение 

«Стан». ОГРН 1160280093050, ИНН: 0273909123. Адрес: 450059, Россия, Республика Башкортостан, г. Уфа, 

ул. Братьев Кадомцевых, д.10/3, кв 24, адрес производства: 450003, Республика Башкортостан, г.Уфа, ул. 

Силикатная, д.5, телефон 7(347)279-84-73, адрес электронной почты po_stan@mail.ru. 

2. Наименование образца (объекта испытаний): Профили стальные гнутые замкнутые квадратные и 

прямоугольные с усиленным фальцевым замком (профильные трубы) оцинкованные и оцинкованные с 

порошковым покрытием общего назначения. 

3. Изготовитель (фирма, предприятие, организация): ООО «Производственное Объединение «Стан», 

450059, Республика Башкортостан, г. Уфа, ул. Братьев Кадомцевых, д.10/3, кв 24, Россия. Адрес 

производства: 450003, Республика Башкортостан, г.Уфа, ул. Силикатная, д.5, Россия 

4. Дата поступления образцов: 04.07.2023 г. 

5. НД, регламентирующие объем лабораторных испытаний образца (объекта испытаний):  

6. ТУ 24.20.33-002-03171311-2023 

7. Условия проведения испытаний: Температура воздуха: 21-23° С, Относительная влажность воздуха: 45-

70% 
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РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ 

на соответствие требованиям ТУ 24.20.33-002-03171311-2023  

Наименование 

показателя 

Норма 

НД 

Результат  

испытаний 

Размер профильной трубы, мм  60 мм × 60 мм Соответствует 

Толщина стенки профильной 

трубы, мм  
1,5 мм Соответствует 

Мерная длина 
500 - 6000 мм Соответствует 

Предельные отклонения по 

длине профильных 

холоднодеформированных труб 

мерной и кратной мерной длины 

не должны быть более +10 мм от 

заявленной в заказе номинальной 

длины 

Соответствует 

Местная кривизна профильной 

трубы в горизонтальной и 

вертикальной плоскостях  

не должна превышать 1,5 мм на 1 

м длины профильной трубы 

Соответствует 

Общая кривизна не должна превышать 

произведения допускаемой 

местной кривизны на 1 м длины 

на длину профильной трубы 

Соответствует 

Концы профильных 

холоднодеформированных труб 

должны быть отрезаны под 

прямым углом без 

дополнительной зачистки. 

Отклонение от 

перпендикулярности плоскости 

реза к оси профильной трубы не 

должно выводить профильную 

трубу за номинальные размеры 

по длине 

Соответствует 

Предельные отклонения по толщине, геометрическим формам и размерам профильных 

холоднодеформированных труб: 

Предельное отклонение параметра не должны превышать более: 

Отклонение по толщине стенки 

0,9 мм / 1,5 мм 

±0,11 мм / ±0,14 мм Соответствует 

Односторонние предельные 

отклонение для интервала 

номинального размеров 

наружных стенок 27 мм / 40 мм / 

60 мм, должны соответствовать 

-2мм / -3 мм / -3 мм Соответствует 

Местное отклонение от 

прямолинейности (кривизна) в 

горизонтальной и вертикальной 

плоскостях на 1 м длины не 

должна превышать 

1,5 мм Соответствует 

Процент отклонения от 

прямолинейности (кривизна) 

0,15 % Соответствует 

Вогнутость или выпуклость 

плоских стенок 27 мм × 40 мм, 60 

мм × 60 мм, не должно 

1 мм Соответствует 
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 ______________Просекова Н. В. 

превышать 

Скручивание труб вокруг 

продольной оси на 1 метр длины, 

не должен превышать 

2,5 мм на 1 м/ 

2° на 1 м 

Соответствует 

Общее скручивание труб вокруг 

продольной оси не должно 

превышать значения 2,0 плюс 0,5 

мм на каждый метр длины 

профиля по формуле: 

2,0+0,5(L-1),  

где L – длина профильной трубы, 

м. 

Соответствует 

В поперечном сечении 

отклонение от угла 90° со 

сторонами 27 мм × 40 мм, 60 мм 

× 60 мм, не должно превышать 

±1,5° Соответствует 

Отклонение линии реза (косина 

реза) 

±2°  Соответствует 


